ROHM
KFS

EINSATZBEREICH

Innenspannung von runden Werkstlicken. Dreh-, Fras-, Schleif- und
Verzahnungsoperationen sowie zum Wuchten und Messen.
Ideal fir dinnwandige sowie lange Werkstlicke bzw. groRe Spannlangen.

AUSFUHRUNG

Kraftbetatigt.
Spannhilsen optional vulkanisiert.
Umristbar auf MFS (neues Zwischenstiick erforderlich).

VORTEILE

Stabile Spannung des Werkstlickes durch Axialanzug gegen
Werkstiickanschlag

Hohe Rund-, Planlauf- und Wiederholgenauigkeit

Geringes Gewicht und reduzierte Bauhdhe durch kompakte
Bauweise

Hohe Flexibilitat durch Baukastensystem

Schneller Wechsel der Spannhiilsen durch zentrale Spannschraube
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TECHNISCHE MERKMALE

- Gehartete, verschleiRarme Ausfiihrung

- Integrierte Schmierung

- Luftanlagekontrolle vorbereitet

- KFS = Kraftbetatigt, Flansch, S-Ausfiihrung
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ENTSPANNT

C18 KFS Hulsenspanndorn, kraftbetatigt mit Flanschaufnahme, fiir Innenspannung Bestehend aus Grunddorn und Zwischenstiick
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Spann - max. mm 357 101 7 120 7 | 1407
-\- -\-

Tellkrels-@ B mm ‘ 75 130 130
-\- -\-

Min-@ entspannt von mm
@D mm \40 40 46 46 46 70 70 70 83 o1 87 107

Vv mm \21 \21 \21 \21 \21 \21 \21 \23 \21 \25
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Max. Gesamtspannkraft kN: 3,7-4,7-6,4-6,4-8,0-7,9-10,5-10,5-13,5-13,5-13,5-13,0




