R(O)Hm Mitlaufende Zentrierspitzen

Pro - verlangerte Laufspitze

EINSATZBEREICH

Zum Gegenspannen von Werkstlicken auf Dreh- und Schleifmaschinen.

Besonders geeignet bei beengtem Arbeitsraum zwischen Zentrierspitze und
Werksttick.

AUSFUHRUNG
Allround-Zentrierspitze mit verlangerter Laufspitze.
VORTEILE

® VergroRerter Arbeitsraum und bessere Werkstiickzuganglichkeit
durch verlangerte Laufspitze

® Hohe Rundlaufgenauigkeit und Stabilitat durch 3-fach Lagerung
® Maximale Rundlaufabweichung 0,005 mm fiir hochste Prazision

TECHNISCHE MERKMALE

- Korper gehartet und geschliffen
- Spitzenwinkel 60°
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A06 HVL Pro mit verlangerter Laufspitze Korper gehéartet und geschliffen - Spitzenwinkel 60°
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Gewicht ca. g

Rundlaufabweichung max.
mm

Ersatzlaufspitze 1241731 1241732 1241733

1241734 ‘ 1241735 1241736

Ausfiihrung mit Abdriickmutter auf Anfrage




