R(O.’Hm Mitlaufende Zentrierspitzen

Pro - Hartmetalleinsatz

EINSATZBEREICH

Zum Gegenspannen von Werkstlicken auf Dreh- und Schleifmaschinen.
AUSFUHRUNG

Laufspitze mit verschleiRfestem Hartmetalleinsatz.

VORTEILE

® Héchste Lebensdauer und Verschleilfestigkeit durch
Hartmetalleinsatz

® Hohe Rundlaufgenauigkeit und Stabilitat durch 3-fach Lagerung

® Maximale Rundlaufabweichung 0,005 mm fiir hochste Prazision

TECHNISCHE MERKMALE

- Korper gehartet und geschliffen
- Spitzenwinkel 60°

Radialbelastung Axialbelastung
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A06 HM Pro mit Hartmetalleinsatz Kérper gehartet und geschliffen - Spitzenwinkel 60°

Aufnahme MK ‘ ‘ ‘ 5

—____\__
1025 129

G mm 17 78 23.825 23 825 31.267 ‘ 44.399 63.348
GeW|cht ca. g 1300 2300 ‘ 4700 10000
Rundlaufabwelchung max. 0.005 0.005 0 005 0.005 ‘ 0.005 0.01
mm

Ersatzlaufspitze \ 1241742 1241743 \ 1241744 1241745 1z4174s \ 1241747
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